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[bookmark: OLE_LINK3]本文件起草单位：。
本文件主要起草人：。


II

1


[bookmark: BookMark4]

新能源汽车维修企业安全管理规范
[bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc97191423][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc223507696][bookmark: _Toc26648465]范围
[bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了新能源汽车维修企业安全管理的基本要求、作业要求、存储要求及应急处置要求。
[bookmark: OLE_LINK5]本文件适用于汽车维修企业开展纯电动汽车、混合动力电动汽车以及使用气态氢的燃料电池电动汽车专用装置维修的安全管理。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc223507697][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97191424]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 2894  安全色和安全标志
GB/T 5624  汽车维修术语
GB 18384—2025  电动汽车安全要求
GB/T 19596  电动汽车术语
GB/T 24548  燃料电池电动汽车 术语
GB/T 44510 新能源汽车维修维护技术要求
[bookmark: _Toc223507698][bookmark: _Toc97191425]术语和定义
GB/T 5624、GB/T 19596、GB/T 24548和GB/T 44510界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

高压系统 high voltage power system 
电动汽车内部B级电压以上与动力电池直流母线相连或由动力电池电源驱动的高压驱动零部件系统。
主要包括但不限于：动力电池系统和/或高压配电系统（高压继电器、熔断器、电阻器、主开关等）、电机及其控制器系统、DC/DC变换器和车载充电机等。
[来源：GB/T 19596—2017, 3.1.2.1.11，有修改]

专用装置 special equipment
新能源汽车与燃油（气）汽车相比所特有的装置。
[bookmark: OLE_LINK31]注：主要包括但不限于车载供氢系统、燃料电池系统、高压系统及其相关附件等。
[来源：GB/T 44510—2024, 3.3]

涉电维修作业 High-voltage electrical maintenance operations
对电路中带有B级电压的总成（系统）或零部件进行的维护修理作业。

[bookmark: _Toc223507699][bookmark: _Toc161612339]基本要求
[bookmark: _Toc174112224][bookmark: _Toc223507700][bookmark: _Toc161612340][bookmark: _Toc3053][bookmark: _Toc7438]组织管理
应建立并实施与专用装置维修安全相关的安全生产管理制度，内容应至少包括：
安全生产责任制要求；
安全教育培训管理；
安全隐患排查治理；
维修设备及工具安全操作规程；
劳动防护用品管理；
电池存放专用场地管理；
专用维修车间管理；
触电、火灾、电池热失控、氢气泄漏等专项应急预案及演练；
消防设施、灭火器材和消防安全标志维护保养方案。
电池包括蓄电池包、模组、单体等。
应具有专用装置维修、转移安全作业技术文件。
涉及电池维修和存放的企业应建立实施电池分类管理制度，对电池实施分类管理，并根据电池状态，将电池分为A类、B类、C类，其中：
1. A类为无故障且性能良好的电池；
1. B类为故障电池，维修后性能符合装车使用条件的电池；
1. C类为废旧电池，维修后性能仍不符合装车使用条件的电池。
应在车辆维修档案中增加电池维修信息，信息内容应包括：
1. 电池信息记录表，见附录A；
1. 电池安全风险评估记录表，见附录B；
1. 电池转运单。
电池在企业内部流转过程中，应始终将电池信息记录表、电池安全风险评估记录表与电池进行绑定。
[bookmark: _Toc27944][bookmark: _Toc21127][bookmark: _Toc161612341][bookmark: _Toc174112225][bookmark: _Toc223507701]人员要求
从事高压系统维修的企业应配备不少于2名经过培训合格后的高压系统维修技术人员。
高压系统维修技术人员应取得低压电工特种作业操作证。
对新能源汽车的非高压系统零部件进行拆装及维修作业的人员应了解所开展作业与专用装置相关的维修作业安全要求。
企业应对专用装置维修技术人员开展安全教育培训，培训内容应至少包括：
1. 维修设备及工具操作规程；
1. 防护装备使用要求；
1. 安全应急处置措施；
1. 所承修车型专用装置的维修作业安全要求；
1. 维修作业场地功能区布局；
1. 维修作业场地逃生路线。
[bookmark: _Toc2333][bookmark: _Toc223507702][bookmark: _Toc174112226][bookmark: _Toc161612342][bookmark: _Toc17033]设施要求
[bookmark: _Toc128658530]维修作业场地
新能源汽车维修作业应在专用维修车间进行，并设置明显的指示性标志。
作业场地应设置紧急疏散图、安全出口等安全指示，安全出口、消防通道应通畅。
作业场地应设置警示标志，如严禁烟火、防水和高压危险、防止静电等，警示标志应符合GB 2894的规定。
专用维修车间周围5 m范围内不应有可能危及作业安全的其他设施。
作业场地应通风良好，周围无易燃易爆或可能危及作业安全的物品，地面干燥无积水。
在室外作业时，场地应避免雨淋、阳光暴晒等。
作业场地应符合安全生产及消防要求,并配备消防设施设备，如排气扇、应急灯、消防栓、灭火器、灭火毯、消防沙、绝缘救援钩、逃生救援用具等。
涉及电池维修的作业场地应配置与承修电池尺寸相适应的消防水池或安全箱（防爆箱）。
作业场地应设置静电消除设施或静电消除工具。
电池总成维修作业场地应配备电池转移设备。
涉及登高作业的，作业场地应配备登高防护设施，如登高梯、安全带及其固定装置等。
使用气态氢的燃料电池电动汽车（以下简称“氢燃料汽车”）的维修作业场地顶部存在气体聚集处的，应安装防爆排风装置及氢气浓度检测报警装置。
电池存放场地
电池应存放在专用场地，专用场地应分为集中贮存型和临时存放型，并应设置醒目的指示标志。
场地应通风良好且干燥阴凉，并应符合以下条件：
1. 温度区间控制在-20 ℃ ~ 40 ℃；
1. 相对湿度不高于85 %；
1. 远离热源。
场地内应单独配备消防设备，封闭式场地内应安装通风设施。
集中贮存型场地内应配备温度计、湿度计、烟感探测器、摄像头等监测设施，监测设施应具备24h实时监测及火灾报警信号实时报送功能。
临时存放型场地宜设置在地面一层的室外非露天区域，并根据场地条件配备监测设施，监测设施应具备24 h实时监测及火灾报警信号实时报送功能。
[bookmark: _Toc24092][bookmark: _Toc223507703]设备工具
应配备安全防护装备，如绝缘手套、耐酸（碱）手套、安全鞋、眼面防护具、安全帽、安全带等。
涉及车载供氢系统或燃料电池系统维修作业的企业，应配备氢气浓度检测设备、静电防护服。
绝缘工具应与承修车型的安全要求相适应。
涉及氢燃料汽车涉氢管路维修作业的企业，应配备防爆工具。
应在机电设备的工位或设备的醒目位置明示设备安全操作规程。
[bookmark: _Toc223507706][bookmark: _Toc223507711][bookmark: _Toc223507719][bookmark: _Toc223507716][bookmark: _Toc223507710][bookmark: _Toc223507721][bookmark: _Toc223507724][bookmark: _Toc223507709][bookmark: _Toc223507705][bookmark: _Toc223507712][bookmark: _Toc223507707][bookmark: _Toc223507725][bookmark: _Toc223507722][bookmark: _Toc223507714][bookmark: _Toc223507715][bookmark: _Toc223507723][bookmark: _Toc223507720][bookmark: _Toc223507713][bookmark: _Toc223507717][bookmark: _Toc223507718][bookmark: _Toc223507708][bookmark: _Toc223507726]作业要求
[bookmark: _Toc223507727][bookmark: _Toc161612346][bookmark: _Toc14005][bookmark: _Toc7757][bookmark: _Toc22282][bookmark: _Toc174112230]一般要求
涉电维修作业应由不少于2名高压系统维修技术人员协同操作，其中1名负责安全监护。
电池模组、单体的流转应使用绝缘托盘（箱）进行盛放。
维修作业应规范操作，不应将手、金属或导线同时接触带有高压标识的高压系统及橙色线束的正负端子。
不应将维修工具、维修材料存放于待维修高压系统上方，不应在高压系统上方传递金属物品。
不应用水直接冲洗车辆高压系统、充电口、电器舱及散热格栅。
不应暴力插拔接插件及过度弯曲车辆线束，插拔接插件前应对外观进行清洁。
[bookmark: _Toc223507728]作业前准备
[bookmark: _Toc128658542][bookmark: _Toc128658550]维修技术人员应根据作业内容，穿戴符合4.4规定的安全防护装备，维修车载供氢系统或燃料电池系统的还应穿着静电防护服。
安全防护装备使用前应进行有效期和外观检查，超过有效期的不应投入使用，外观应符合以下规定：
1. [bookmark: OLE_LINK24]绝缘手套、耐酸（碱）手套应无漏气、无粘连，内外表面应清洁干燥，无裂纹、破损、孔洞、老化或污垢；
1. 安全鞋（靴）的鞋帮、外底应清洁、干燥，无裂纹、破损、老化或污垢；
1. 眼面防护具应无裂纹、破损，镜面清晰、视线良好，头带的松紧固定功能应正常；
1. 安全帽应无裂纹、破损；
1. 安全带应干燥，无破损、断裂、老化或磨损；
1. 静电防护服应无破损、无污染，接地点应无缺失。
应检查绝缘手套的耐压等级，耐压等级应不低于待维修高压系统工作电压的1.5倍。
应对投入使用的绝缘工具进行外观检查，外观应无破损。
应设置维修作业隔离区并放置高压危险警示标识，禁止无关人员进入，隔离区边界距离目标维修车辆或零部件的距离不宜小于1 m。
[bookmark: _Toc223507729][bookmark: _Toc223507730]风险评估
[bookmark: OLE_LINK7]电池维修前，应按照附录B对电池进行风险评估，给出风险评估结论。汽车生产企业公开的维修技术信息（以下简称“汽车维修技术信息”）中对风险评估项目有具体指标要求的，按其指标进行风险评估。
[bookmark: OLE_LINK8]氢燃料汽车出现以下情形的应判定为高风险：
1. 车载供氢系统安全阀或截止阀失效；
1. [bookmark: OLE_LINK46]车载供氢系统存在气体泄漏；
1. 燃料电池系统存在气体泄漏。
风险处置
对于高风险电池，应立即按照汽车维修技术信息中规定的时效和方法进行风险处置，同时还应采取以下措施：
1. 对电池进行放电，确保电池存放或转运时电池荷电状态（SOC）低于30 %；
1. 对存在少量电解液泄漏的，使用吸附材料进行吸附，对存在大量泄漏的，使用耐酸碱容器进行收集，并清理地面；
1. 对于存在少量冷却液泄漏的，及时进行冷却液抽排作业，对存在大量泄漏的，使用耐酸碱容器进行收集，并清理地面；
1. 对高压裸露，绝缘失效，外壳变形或破损导致带电部件接触壳体等部位的，进行绝缘处理并做好标记。
[bookmark: OLE_LINK39]未完成风险处置的高风险电池或处置后仍属于高风险的电池，应及时转移至临时存放型场地，并实时监控。
氢燃料汽车高风险未处置完成的，不应进行维修作业。
对维修部位高压警告标志存在模糊不清晰、不正确的部位应进行二次标记。
应对C类高风险电池执行当日清运，不应在室内过夜存放，无法完成当日清运的，应单独隔离存放并实时监控。
[bookmark: _Toc223507732][bookmark: _Toc223507733][bookmark: _Hlk213080101]断电操作
拆卸车辆高压系统零部件时，应按照以下流程进行断电操作：
1. 断开低压蓄电池负极并固定负极线束，对低压蓄电池负极桩头进行防护；汽车维修技术信息中有规定的，按照其规定关闭电池管理系统；
1. 断开维修开关，对维修开关底座进行绝缘防护处理，对维修开关进行密封防护并妥善保管，有多个高压维修开关的，做好位置标记；
1. 断开维修开关并静置10 min ~ 15 min；
1. 测量蓄电池包或系统高压母线输出端子之间及各端子和蓄电池箱体之间无电压输出，存在电压值的，按照汽车维修技术信息中的规定进行处理。
对蓄电池系统中单个蓄电池包拆卸时，应按照汽车维修技术信息中的规定对相邻蓄电池包进行断电操作。
对电池进行开包维修时，应在开包后断开内部高压回路，有内置高压维修开关的，应先断开高压维修开关并做好绝缘防护处理。
[bookmark: _Toc223507734]拆装作业
[bookmark: OLE_LINK15]作业过程中，需要从车上拆卸蓄电池包时，应先按5.5.1和5.5.2的规定进行断电操作后，再按以下流程操作：
1. [bookmark: OLE_LINK6]按照电池护板、冷却管路、低压接插件、高压接插件、等电位线、蓄电池箱固定螺栓的顺序进行蓄电池包拆卸；
1. 电池高压母线输出端子及线束采用接插堵头或绝缘胶布进行封堵；
1. [bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK25][bookmark: OLE_LINK30]电池举升、吊装、移动作业过程中，分别做好人员的安全防护以及举升、吊装或移动设备与电池接触面的绝缘防护处理；电池吊装移动作业时，吊装固定点安装牢固，吊装前实施试吊验证；新能源重型货车电池吊装前，检查电池系统框架吊装点的牢固性。
作业过程中，需要从车上拆卸除蓄电池包外的其他总成（系统）或零部件，应按5.5.1 a）、b）、c）操作后，再按以下流程操作：
1. 按照5.5.1 d）操作或测量高压配电箱(盒）直流高压母线正、负极输入端口之间及正、负极和箱体之间无电压输出，存在电压值的，按照汽车维修技术信息中的规定进行处理；
1. 断开电池高压母线总正、总负与高压配电箱(盒）的连接；
1. 测量待维修总成（系统）或零部件外侧高压输入端口之间及各端口和壳体之间无电压输出。
拆卸后待维修的电池应进行外观清洁，稳固放置于维修作业平台，并放置警示标识，如“禁止触碰”。
[bookmark: OLE_LINK40][bookmark: OLE_LINK2]专用装置的装配应按照拆卸的逆向顺序进行，汽车维修技术信息中另有规定的，应符合其规定。
[bookmark: _Toc223507735]绝缘检测
[bookmark: OLE_LINK47]开展绝缘检测时，维修技术人员应穿戴绝缘手套、安全鞋，宜佩戴眼面防护具。
绝缘电阻测试仪使用前，应进行短路测试和开路测试，功能应正常。
[bookmark: OLE_LINK20][bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK26][bookmark: OLE_LINK52][bookmark: OLE_LINK49]使用绝缘电阻测试仪测量蓄电池包总正、总负对蓄电池箱的绝缘电阻时，应断开蓄电池包对外输出的高压、低压电气连接。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK16]采用GB 18384—2025中6.2.1.2规定的方法进行绝缘电阻测量时，宜使用具有单一功能的电压表。
[bookmark: OLE_LINK50]使用绝缘电阻测试仪测量除蓄电池包外其他高压系统对车身车架的绝缘电阻时，应先断开待测量总成（系统）或零部件的所有电源输入。
作业过程中对含有电容装置的零部件进行绝缘检测前和检测后，应对电容进行完全放电。
[bookmark: _Toc203149618][bookmark: _Toc203052133][bookmark: _Toc1292][bookmark: _Toc223507736]涉电维修作业
拆装蓄电池箱内的模组、接触器、继电器、熔断器、铜排等零部件和元器件时，维修技术人员身体任何部位不应触碰蓄电池箱体及箱体内任何裸露的零部件。
采用单人单手方式进行电压测量时，测量时应先将电压表鳄鱼夹一端（根据高压系统的工作电压使用1.5倍以上耐压等级的绝缘鳄鱼夹）夹到电路正极或负极，电压表表笔一端接到另一极进行测量；采用双手方式进行电压测量时，应通过对电压表表笔增加防护套等方式做好测量防护。测量时，身体任何部位不应触碰任何裸露高压部位。
电压测量宜使用具有单一功能的电压表；使用万用表时，应先确认档位后再进行测量。
对作业过程出现的所有裸露高、低压金属端子均应做好防护。
进行电池均衡以及电池充放电作业时，应做好作业过程值守，充放电设备应可靠接地。
维修作业过程中出现附录B相关风险项时，应停止作业，按照汽车生产企业规定的时效和方法进行风险处置。
[bookmark: _Toc203052134][bookmark: _Toc203149619][bookmark: _Toc13021][bookmark: _Toc223507737]涉氢维修作业

对氢燃料汽车涉氢装置进行紧固、拆装或调整作业时，应先关闭气瓶手动截止阀，使用防爆工具排空管路氢气，并确认验证氢气排放口和维修作业区域氢气体积浓度不高于0.4 % vol。
氢气排空作业应在空旷的室外区域进行。
[bookmark: OLE_LINK48]氢燃料汽车动火作业前，应进行氢气浓度检测，确认管路或动火区域的氢气浓度在安全范围内。
[bookmark: OLE_LINK23]对氢燃料汽车进行动火作业时，宜拆下气瓶，对相关涉氢管路进行氮气吹扫，采用密封用品做好防护，放入专用区域保管；或关闭气瓶手动截止阀后，放空涉氢管路氢气，使用挡板、石棉布等对气瓶、涉氢管路、阀门及传感器等部件进行有效隔离后进行作业。
拆卸氢燃料汽车气瓶时，应先对气瓶进行排空。
[bookmark: _Toc223507738]钣喷作业
在蓄电池包附近进行焊接作业时，应对蓄电池包采取拆卸或隔离措施。
涉及车体校正作业的，应先拆卸蓄电池包。
烤漆作业时，电池SOC值不宜超过30 %，烤漆温度不宜超过60 ℃，烤漆时间不宜超过60 min。
进行钣金和喷烤漆作业时，车辆应处于下电状态。
[bookmark: _Toc223507740][bookmark: _Toc223507741][bookmark: _Toc223507739][bookmark: _Toc795][bookmark: _Toc176439060][bookmark: _Toc223507742]存储要求 
A类电池、B类低风险电池应存放在集中贮存型场地。
B类高风险电池和C类电池应存放在临时存放型场地。
集中贮存型场地内的电池存储周期不宜超过7个自然日，临时存放型场地内电池存储周期不宜超过24 h。
电池存储期间，应在电池醒目位置明示电池信息记录表和风险评估记录表。
电池存储时应断开外部所有高压、低压连接，并对正负极、裸露的壳体等进行防护与绝缘处理。
电池存储时不应对其进行撞击、针刺、踩踏及挤压。
电池模组、单体的存储应采用专用货架，货架不宜多于4层，且总高度不宜高于1.8 m。
使用蓄电池包盛放装置堆叠存放时，堆叠的层数不宜超过3层。
氢燃料系统存储应遵循先进先出的原则，存储周期不宜超过1个月。
[bookmark: _Toc161612350][bookmark: _Toc223507743]应急处置要求
发生人员触电时，应按照专项应急预案进行处置，并及时采取以下处置措施：
1. 立即切断电源，不应触摸任何带电部件；
1. 及时将触电人员移出危险区域，若无法断电，应使用绝缘救援钩等绝缘工具将触电者移离危险区域，不应徒手拖拽救援；
1. 及时拨打救援急救电话，并采取必要的急救措施；
1. 撤离事故发生区域后，应对事故区域进行警戒隔离。
[bookmark: _Toc128474803][bookmark: _Toc128658567]发生电池热失控起火时，应按照专项应急预案进行处置，并及时采取以下处置措施：
1. 立即拨打消防报警电话，并组织人员疏散至安全区域；
1. [bookmark: _Toc128658568][bookmark: _Toc128474804]使用消防器材进行灭火，并视情将电池转移至盐水池、安全箱（防爆箱）或将电池转移至室外。
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[bookmark: BookMark5]

[bookmark: _Toc223507746]
（资料性）
电池信息记录表
电池信息记录表见表A.1。
电池信息记录表
编号：                
	维修企业
	

	归属方/送修方
	名称：                                  联系方式：  

	所属车辆信息
	车辆号牌：                                VIN码：

	进厂日期
	          年       月      日

	车载场景损伤情况
	□无异常  □原车托底   □原车涉水或水淹 □原车碰撞  □起火  □跌落

	进厂原因
	□故障修复修理       □维护保养        □事故车

	电池状态分类及风险等级

	首次电池状态分类
    年   月  日
	□蓄电池包
	□模组
	□单体

	
	□A类-无故障电池    □B类-故障电池    □C类-废旧电池

	首次电池风险判定
    年  月  日
	□高风险          □低风险

	基础信息

	电池品牌
	
	生产厂家
	

	电池额定容量（Ah）
	
	电池额定电压（V）
	

	电池电量（kWh）
	
	荷电状态SOC（%）
	

	电池材料类型
	□三元锂电池       □磷酸铁锂电池       □其他:               

	原电池追溯编码
	

	电池状态分类及风险等级更新

	电池状态分类更新
    年    月   日
	      □A类-无故障电池    □B类-故障电池   □C类-废旧电池

	电池风险信息更新
    年    月   日
	□高风险  □低风险

	存储信息

	存储方式
	 □临时存放                 □集中存储

	存储时间
	自      年      月      日至      年      月      日

	电池去向

	电池计划去向
	□整车生产企业 □电池生产企业 □保险公司□签约电池回收网点 □签约综合利用企业
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[bookmark: _Toc223507747]
（规范性）
电池风险评估记录表
蓄电池包风险评估记录表见表B.1。
蓄电池包风险评估记录表
	电池信息记录表编号： 

	评估日期
	      年     月    日      时      分
	评估人（签字）
	

	蓄电池包编码
	

	序号
	评估项目
	评估方法
	评估结果

	1
	外壳是否存在严重变形、破损、锈蚀等情形
	目视
	□是，□否

	2
	箱体存在高压线束、模组或单体裸露或破损
	目视
	□是，□否

	3
	是否出现漏液、渗漏
	目视
	□是，□否

	4
	是否有异味、腐蚀
	鼻嗅
	□是，□否

	5
	是否出现冒烟
	目视
	□是，□否

	6
	是否存在过火、起火的痕迹
	目视
	□是，□否

	7
	是否存在人为拆卸、组装痕迹
	目视
	□是，□否

	8
	高压、低压接口的内部是否存在水迹、烧蚀等痕迹
	目视
	□是，□否

	9
	是否存在进水痕迹
	目视
	□是，□否

	10
	是否存在漏电、绝缘故障
	绝缘检测或诊断仪读取
	□是，□否

	11
	温度是否存在异常
	诊断仪读取
	□是，□否

	12
	电池单体是否过压
	诊断仪读取
	□是，□否

	13
	气密性是否异常a
	设备检测
	□是，□否

	评估结论
	□高风险
	上述评估项目的评估结果存在一项或者一项以上为“是”。

	
	□低风险
	上述评估项目的评估结果均为“否”。

	汽车维修技术信息中规定无需评估气密性的，按其规定执行。




电池模组/单体风险评估记录表见表B.2。
电池模组/单体风险评估记录表
	电池信息记录表编号： 

	评估日期
	      年     月    日      时      分
	评估人（签字）
	

	□模组/□单体编码
	

	序号
	评估项目
	评估方法
	评估结果

	1
	是否存在严重变形、破损、锈蚀等情形
	目视
	□是，□否

	2
	是否出现漏液、渗漏
	目视
	□是，□否

	3
	是否有异味
	鼻嗅
	□是，□否

	4
	是否出现冒烟
	目视
	□是，□否

	5
	是否存在过火、起火的痕迹
	目视
	□是，□否

	6
	是否存在人为拆卸、组装痕迹
	目视
	□是，□否

	7
	是否存在水迹、烧蚀等痕迹
	目视
	□是，□否

	8
	是否存在漏电、绝缘故障
	绝缘检测或诊断仪读取
	□是，□否

	9
	是否存在温度异常
	诊断仪读取
	□是，□否

	10
	是否存在单体过压
	诊断仪读取
	□是，□否

	[bookmark: _Hlk223512320]评估结论
	[bookmark: OLE_LINK9]□高风险
	上述评估项目的评估结果存在一项或者一项以上为“是”。

	
	□低风险
	上述评估项目的评估结果均为“否”。
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