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肉鸽人工孵化操作规程

1 范围

本标准规定了肉鸽种蛋的选择、种蛋保存、孵化器的准备、种蛋消毒、种蛋入孵、孵化技术的要求、

孵化车间和用具的消毒、雏鸽子装盒、备案与记录等。

本标准适用于肉鸽人工孵化的技术与管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 16548 病害动物和病害动物产品生物安全处理规程

GB 16549 畜禽产地检疫规范

GB 16567 种畜禽调运检疫技术规范

NY 5030 无公害食品 畜禽饲养兽药使用准则

NY 5032 无公害食品 畜禽饲料和饲料添加剂使用准则

NY/T 5038 无公害食品 家禽养殖生产管理规范

NY/T 5339 无公害食品 畜禽饲养兽医防疫准则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

肉鸽 meat pigeon

供人类食用的专用鸽种。

3.2

人工孵化

人工孵化是指通过人为模仿肉鸽孵蛋的行为，制造适宜的环境，对种蛋进行孵化。

3.3

整批入蛋

根据孵化机规格，将种蛋一次性同时装满，待到 16d 时，同时落盘。

http://info.1688.com/subject/7373721.html
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3.4

分批入蛋

在同一孵化机内，按不同天数循环入蛋和出雏。（最多 15d）

4 种蛋的选择

4.1 种蛋选择原则

4.1.1 种蛋的来源应来自正规肉鸽养殖场，生产性能良好的鸽群，且健康无传染病。

4.1.2 选择新鲜的种蛋，种蛋保存时间最长不宜超过 2 天，保证受精蛋孵化率在 85%以上。

4.1.3 种蛋大小一般以 18g～22g 为宜，性状大小接近卵圆形，过长过圆、橄榄状、砂壳、钢壳、过大

过小等畸形蛋，都应剔除。

4.2 种蛋选择方法

4.2.1 外观（感官法）

4.2.1.1 清洁度：合格种蛋的蛋壳上，不应该被粪便或破蛋液污染。用脏蛋入孵，不仅本身孵化率很低，

而且污染了正常种蛋和孵化器，增加腐败蛋和死胚蛋，导致孵化率降低和雏鸽质量下降。轻度污染的种

蛋可以入孵，但要认真擦拭或消毒液洗去污物。

4.2.1.2 蛋重：蛋重过大或过小都影响孵化率和雏鸽质量。一般要求肉鸽种蛋质量为18g～22g。

4.2.1.3 蛋形：合格种蛋应为卵圆形。剔除细长、短圆、橄榄形、腰凸等不合格蛋。

4.2.1.4 壳厚：蛋壳过厚的钢皮蛋、过薄的砂皮蛋和蛋壳薄厚不均匀的皱纹蛋，均应剔除。蛋壳过厚，

孵化时蛋内水分蒸发过慢，出雏亦困难；蛋壳过薄，蛋内水分蒸发过快，也不利于胚胎发育。商品孵化

场可通过外观或透视观察来确定蛋壳薄厚。

4.2.1.5 蛋壳颜色：蛋壳颜色应为白色。

4.2.2 照蛋透视

目的是挑出裂纹蛋和气室破裂、气室不正、气室过大的陈蛋以及大血斑蛋。方法是用照蛋灯或专门

的照蛋设备，在灯光下观察。蛋黄上浮，多为运输过程中受震引起系带断裂或种蛋保存时间过长；蛋黄

沉散，多为运输途中受剧烈震动或细菌侵入，引起蛋黄膜破裂；裂纹蛋可见树枝状亮纹；砂皮蛋，可见

很多亮点；血斑、肉斑蛋，可见白点或黑点，转动蛋时随之移动；钢皮蛋，可见蛋壳透明度低，蛋色暗。

5 种蛋保存

5.1 种蛋保存时间

2天，温度 10℃～15℃,相对湿度 70%，应该放在专用蛋托内，有条件最好每天翻蛋一次。

5.2 种蛋保存码放方向

一般其它禽类种蛋大头向上存放，可防止系带松弛，蛋黄贴壳，通过我们试验证明，鸽子种蛋平放

能大大地提高孵化率，因此，鸽种蛋保存和孵化机里的码放方向要平放。

6 孵化器的准备
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6.1 测试

入孵前对孵化器必须进行测试，（特别是对新购入的孵化器）。具体方法是，按照正规孵化的要求，

让孵化器升温，观察升温速度和能否达到孵化要求，同时观察控湿系统、报警系统、翻蛋系统、通风系

统等各部装置是否合乎要求，入一切合格，即可确定作为孵化使用。

6.2 孵化器消毒：

经过测试的孵化器，包括蛋车、蛋盘、在种蛋入孵前，要做好消毒工作，首先用清水冲洗，然后用

1%浓度的次氯酸钠溶液，或0,2%～0,5%过氧乙酸或新洁尔灭溶液进行喷洒消毒，然后再用清水冲洗下去，

把水扫出关闭孵化器风干代用，在种蛋入孵前一天再用福尔马林和高锰酸钾进行熏蒸，每立方米用福尔

马林42毫升，高锰酸钾21密闭熏蒸20min，克，熏蒸1h后，将风机启动，时熏蒸的气体从排气孔中排出。

7 种蛋消毒

7.1 甲醛熏蒸消毒法

用28ml/m
3
福尔马林，14g高锰酸钾密闭熏蒸20min，可杀死蛋壳上95%以上的病原体。在孵化器中进

行消毒时，用28ml/m
3
福尔马林，14g高锰酸钾，但应避开发育到24～96h的胚龄。

7.2 新洁尔灭浸泡消毒法

用含5%的新洁尔灭原液加水50倍，即配成1：1000的水溶液，浸泡3分钟，水温保持在43℃～50℃。

7.3 碘液浸泡消毒法。

将种蛋浸入1：1000的碘溶液中0.5min～1min。浸泡10次后，溶液浓度下降，可延长消毒时间至1.5min

或更换碘液。溶液温度保持在43℃～50℃。

8 种蛋入孵

8.1 孵前的预热

将运到的种鸽蛋，及时码在孵化盘上，然后放在蛋车上，在室温25℃，相对湿度65%的孵化室内，

预热10h。

8.2 肉鸽的孵化时间为 17d～18d。一般入孵时间宜安排在下午一时所有到 17 天上午 8点左右就可以

大批出雏，有利于工作安排。

8.3 入孵第 16 天落盘后，在出雏器内用 28ml/m
3
福尔马林，14g 高锰酸钾，熏蒸 30min，湿度 60%～70%，

熏蒸后打开机门待气体排出再关机门。落盘一定用手一个一个捡，放置出雏盘中，由于鸽子蛋又薄又脆，

禁止使用反扣法落盘。

8.4 出雏 50%左右时，在出雏器内用 28ml/m
3
福尔马林，14g 高锰酸钾，熏蒸 30min。

9 孵化技术要求

9.1 温度：1d～14d 38.3℃；14d～16d，38.1℃；16d～18d，38℃。每 2 小时查温一次。

http://jump2.bdimg.com/safecheck/index?url=rN3wPs8te/pL4AOY0zAwhz3wi8AXlR5gsMEbyYdIw62n0WhBFTmWnvXb9YMo15K/ZInIi4k8KEu5449mWp1SxBADVCHPuUFSTGH+WZuV+ecUBG6CY6mAz/Zq1mzxbFxzbbFon18+iPckXqKuFINBlQSvcpLBrKkledAHTWVlzsLVZcV+LWkp+uBfeN9A4HLzdj2oeHoEzTI=
http://jump2.bdimg.com/safecheck/index?url=rN3wPs8te/pL4AOY0zAwhz3wi8AXlR5gsMEbyYdIw62n0WhBFTmWnvXb9YMo15K/ZInIi4k8KEu5449mWp1SxBADVCHPuUFSTGH+WZuV+ecUBG6CY6mAz/Zq1mzxbFxzbbFon18+iPckXqKuFINBlQSvcpLBrKkledAHTWVlzsLVZcV+LWkp+uBfeN9A4HLzdj2oeHoEzTI=
http://jump2.bdimg.com/safecheck/index?url=rN3wPs8te/pL4AOY0zAwhz3wi8AXlR5gsMEbyYdIw63h9fafqvRfHg8U48k3NJu4NXziXdmfD5u3pfKJtUWCTh9ssyDK1SDlnhDg47fRGLxIC1WNLHU2MljwrjhG0RrI/7uvTzO9tJqx6BI3/DKVhC2YdkxMJLPNghyt9nL62EBQyMcbJ4zEmZoqNYV6vIdtyqvBGCnETvQwPGbuJnYG
http://jump2.bdimg.com/safecheck/index?url=rN3wPs8te/pL4AOY0zAwhz3wi8AXlR5gsMEbyYdIw60VbKYQdWkO8+4hxEICwUeGt6XyibVFgk4fbLMgytUg5Z4Q4OO30Ri8SAtVjSx1NjJY8K44RtEayP+7r08zvbSasegSN/wylYQtmHZMTCSzzYIcrfZy+thAUMjHGyeMxJmaKjWFeryHbcqrwRgpxE70MDxm7iZ2BjQ=
http://jump2.bdimg.com/safecheck/index?url=rN3wPs8te/pL4AOY0zAwhz3wi8AXlR5gsMEbyYdIw60oLpfKrYIwfS+wAKRarMJHt6XyibVFgk4fbLMgytUg5Z4Q4OO30Ri8SAtVjSx1NjJY8K44RtEayP+7r08zvbSasegSN/wylYQtmHZMTCSzzYIcrfZy+thAUMjHGyeMxJmaKjWFeryHbcqrwRgpxE70MDxm7iZ2BjQ=
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9.2 湿度：1d～16d，55%～60%，16d～18d，65%～70%.

9.3 通风：孵化厅采取正压通风。孵化器 1d～3d 时进口打开 1/2，4d 时全部打开。

9.4 翻蛋与验蛋：每隔 1.7h 翻蛋一次，24h 内共翻蛋 14 次，翻蛋的角度要翻转 90
0
。第一次照蛋时间

为孵化 5d 左右，用照蛋器的光对着种蛋照射，蛋内血丝分布均匀，呈蜘蛛网状的则是受精蛋，如看不

到血丝，种蛋和孵化前一样，则是无精蛋，需及时剔除。

9.5 第二次照蛋时间为孵化 10d 左右，如发现蛋的一侧变黑，另一侧由于空气增大而形成空白，则表

示胚胎发育正常，如发现蛋内物呈水样，可动，蛋壳呈灰色，则是死胚蛋，需及时剔除。

10 孵化车间和用具的消毒（建议：5000 对亲鸽的肉鸽场，建立孵化和出雏车间，（目前全国鸽场以

上孵下出为主；放孵化器的室温都达不到 25℃））

10.1 每次验蛋、落盘、捡雏完后，地面要及时冲刷干净，做到地面无蛋皮及杂物。每周进行一次彻底

清扫消毒工作，清除蜘蛛网。地面及孵化器、出雏器、蛋车等用水冲刷后，再用消毒药液喷雾。码蛋盘

每周熏蒸消毒三次，出雏盒用消毒药液浸泡后用水冲刷干净。在落盘前出雏器内进行一次熏蒸消毒，然

后落盘。

10.2 孵化车间需建更衣消毒室，应配备高压清水和药液洗消机。

10.3 孵化车间各房间的空气应单独进排，防止污染的空气逆流。

10.4 孵化车间应间种蛋库、种蛋预选室、蛋盘出雏盘等消毒设施。

11 雏鸽子装盒

雏鸽盒尺寸为30cm*20cm*9cm。每盒装100只分成四格，夏天注意散热通风，避免过热致死。

12 备案与记录

表1 温湿度与翻蛋次数记录（孵化机显示器）

日期 时间 温度 湿度 翻蛋时间 记录人

1点

2点

3点

4点

5点

6点

7点

8点

9点

10点

11点
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12点

13点

14点

15点

16点

17点

18点

19点

20点

21点

22点

23点

24点

表2 温、湿度记录（温度计数值）

日期 时间 温度 湿度 记录人

1点

2点

3点

4点

5点

6点

7点

8点

9点

10点

11点

12点

13点

14点

15点

16点

17点

18点

19点

20点

21点

22点

23点

24点
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表3 孵化指标记录表

入孵日期 总蛋数 白蛋数 受精率 受精蛋孵化率 总孵化率 记录人

_________________________________


